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Schnellspannfutter 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Schnellspannfutter nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der DE 101 08 490 Al ist ein gattungsbildendes Schnell- 
spannfutter fur eine Handwer k z eugma s chine bekannt, das eine 
Steuervorrichtung zur Steuerung von Arretiermi tteln aufweist, 
die zur Aufnahme einer Spannabs tutzkraf t dienen. Das Schnell- 
spannfutter weist eine axial verschiebbare Betatigungshulse 
auf, die mit einem schwenkbar gelagerten Knebel der Steuer- 
vorrichtung gekoppelt ist. Wird die Betatigungshulse in eine 
von einem Auf nahmebereich des Schnellspannf utters abgewandte, 
axiale Richtung nach hinten verschoben, wird der Knebel ver- 
schwenkt, wodurch iiber ein Ubertragungsmi ttel zwischen den 
von Tellerfedern gebildeten Arretiermi tteln und einem Grund- 
korper des Schnellspannf utters eine Kraf tschlussverbindung 
zur Aufnahme der Spannabstiit zkraf t hergestellt wird. 
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Vorteile der Erf indung 

Die Erf indung geht aus von einem Schnellspannfutter, insbe- 
sondere fur eine Handwerkzeugmaschine, mit einem Betatigungs- 
element und mit einer Steuervorrichtung, die zumindest ein 
Steuermittel zur Steuerung zumindest eines Arretiermi ttels 
aufweist,' das zur Aufnahme einer Spannabstutzkraf t dient. 

Es wird vorgeschlagen, dass iiber das von der Steuervorrich- 
tung steuerbare Arretiermi ttel eine Formschlussverbindung zur 
"^Aufnahme der Spannabstutzkraf t herstellbar ist. Es kann ein 
besonders komfortables und einfach zu bedienendes Schnell- 
spannfutter erzielt werden . Grofie Betatigungskraf te zur 
kraf tschliissigen Fixierung des Arretiermittels konnen vermie- 
den und es kann ein geringer VerschleiS des Arretiermittels 
iiber eine lange Lebensdauer erzielt werden. Es kann eine hohe 
Schlagbohrf estigkeit erreicht bzw. kann ein Werkzeug sicher 
mit einer hohen, fur einen Schlagbohrbetrieb geeigneten 
Spannkraft im Schnellspannfutter gesichert 'werden . 

Ferner kann eine bestimmte Abfolge von Verf ahrensschri tten 
durch die Steuervorrichtung einfach sichergestellt werden, 
wodurch eine mehrteilig ausgefuhrte Betatigungseinrichtung 
und/oder von einem Bediener durchzuf iihrende , komplizierte Be- 
tatigungsabf olgen vermeidbar sind. 

Ist das Arretiermi ttel in radialer Richtung bewegbar gela- 
gert, kann dieses platzsparend integriert und konstruktiv 
einfach iiber ein Steuermittel gesteuert werden, wie insbeson- 
dere iiber ein relativ zum Arretiermi ttel verdrehbares Steuer- 
mittel, das vorteilhaft als Ring ausgefiihrt und innerhalb dem 



das Arretiermittel platzsparend angeordnet werden kann. 
Grundsatzlich ist jedoch auch denkbar, dass das Arretiermit- 
tel alternativ oder zusatzlich in Umf angsrichtung und/oder in 
axialer Richtung bewegbar gelagert ausgefuhrt ist. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorge- 
schlagen, dass das Arretiermittel in zumindest einer Be- 
triebsstellung durch wenigstens ein Federelement belastet 
ist. Ein ungewunschtes Verklemmen des Arretiermi ttels kann 
vermieden und das Arretiermittel kann zudem vorteilhaft zur 
Findung von vorteilhaf ten Fixierstellungen genutzt werden. 
Hierfiir konnen ein oder mehrere Arretiermittel radial nach 
auiSen und/oder ein oder mehrere Arretiermittel radial nach 
innen belastet sein. 

Ist das Betatigungselement zum Spannen eines Werkzeugs dreh- 
bar gelagert, konnen konstruktiv einfach, insbesondere iiber 
Gewindeverbindungen , vorteilhafte tjberset zungen erzielt und 
es konnen mit kleinen Betatigungskraf ten groEe Spannkrafte 
erzielt werden. Durch die Steuervorrichtung kann einfach er- 
reicht werden, dass zum Spannen das Betatigungselement vor- 
teilhaft weniger als um 250° verdreht werden muss, so dass 
ein besonders komfortables Spannen eines Werkzeugs erreichbar 
ist. Grundsatzlich ist jedoch auch denkbar, dass anstatt Ge- 
windeverbindungen Hebelmechanismen usw. eingesetzt werden. 

Vorteilhaft ist das Betatigungselement in axialer Richtung 
verschiebbar gelagert, wodurch eine axiale Betatigung einer 
Schnellverstellung zugeordnet und eine einfache, selbsterkla- 
rende Bedienung erreicht werden kann. 
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Ferner wird vorgeschlagen, dass das Betatigungselement liber 
zumindest einen Betatigungsbereich vom Steuermittel der Steu- 
ervorrichtung wirkungsmaSig entkoppelbar ist. Enge Toleranzen 
und damit verbundene ungewiinschte Auswirkungen, wie hohe Her- 
stellkosten, Schmutzempf indlichkeit usw. , konnen vermieden 
werden. Es kann vorteilhaft erst verriegelt und dann gespannt 
werden. Eine konstruktiv einfache Losung kann dabei insbeson- 
dere erreicht werden, wenn das Betatigungselement iiber eine 
Verriegelungsf eder mit dem Steuermittel koppel- und entkop- 
pelbar ist. 

Die Verriegelungsf eder kann dabei von verschiedenen, dem 
Fachmann als geeignet erscheinenden Federarten gebildet sein, 
wie beispielsweise von einer Schraubendruckf eder usw. Weist 
die" Verriegelungsf eder jedoch im Wesentlichen eine ringformi- 
ge Gestalt auf , kann diese besonders platzsparend integriert 
werden . 

In einer weiteren Ausgestal tung wird vorgeschlagen, dass das 
Schnellspannf utter zumindest einen in wenigstens einer Be- 
triebsstellung iiber ein Federelement in axialer Richtung be- 
lasteten Spannbacken aufweist. Es kann ein automatisches 
SchlieSen des Schnellspannf utters bis zu einem bestimmten 
Grad erreicht und der Komfort kann gesteigert werden. 

Weist das Schnellspannf utter zumindest einen in wenigstens 
einer Betriebsstel lung iiber ein Mittel in radialer Richtung, 
insbesondere in radialer Richtung nach innen, belasteten 
Spannbacken auf, kann ein ungewiinschtes Verklemmen des Spann- 
backens sicher vermieden werden. Das Mittel kann dabei von 
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einem Ubertragungsmittel mit einer Schragflache und/oder von 
einem Federmittel usw. gebildet sein. 

Zeichnung 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe- 
schreibung. In der Zeichnung sind Ausf iihrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung und 
die Anspruche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination. 
Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaSigerwei se auch einzeln 
betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammen- 
fassen. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schlagbohrmaschine mit einem erfindungs- 

gemaSen Schnellspannfutter, 
Fig. 2 einen Langsschnitt durch ein erf indungsgemafees 

Schnellspannf utter schrag von oben mit einem 

Werkzeug, das einen kleinen Durchmesser auf- 

weist , 

Fig. 3 das Schnellspannf utter aus Fig. 2 mit einem 
Werkzeug, das einen groSen Durchmesser auf- 
weist , 

Fig. 4 einen Spannbacken des Schnellspannf utters in 

einer Einzeldarstellung, 
Fig. 5 einen Steuerring des Schnellspannf utters in 

einer Einzeldarstellung, 
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Fig. 6 einen Langsschnitt durch ein alternatives 

Schnellspannf utter mit einer von einem Steuer- 
ring entkoppelbaren Betatigungshulse, 

Fig. 7 einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 
aus Fig. 6 entlang der Linie VII -VII, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 
aus Fig. 6 entlang der Linie VIII-VIII und 

Fig. 9 einen Querschnitt durch das Schnellspannf utter 
aus Fig. 6 entlang der Linie IX- IX. 



Beschreibung der Ausf iihrungsbeispiele 



Fig. 1 zeigt eine Schlagbohrmaschine mit einem erf indungsge- 
15 mafeen Schnellspannf utter . Das Schnellspannf utter umfasst ei- 
nen Grundkorper 32a, in dem drei gleichma£ig liber den Umfang 
verteilte Spannbacken 26a in zum freien Ende radial schrag 
nach innen verlaufenden Ausnehmungen verschiebbar gelagert 
sind (Fig. 2 bis 4) . Mit einer drehbar und axial verschiebbar 
20 gelagerten Betatigungshulse 20a sind uber die Spannbacken 26a 
Werkzeuge 34a, 34a' mit unterschiedlichen Durchmessern spann- 
bar . 

Die aus Kunststoff hergestellte Betatigungshulse 20a ist uber 

2 5 eine angeformte Innenverzahnung und uber eine AuSenverzahnung 

eines radial innerhalb der Betatigungshulse 2 0a angeordneten 
Steuerrings 16a einer Steuervorrichtung 10a drehfest mit dem- 
selben verbunden. Uber am Innenumfang des Steuerrings 16a an- 
geformte Steuerkurven 3 8a sind im radial Inneren des Steuer- 

3 0 rings 16a uber den Umfang gleichmafiig verteilte und in einer 

Fixierhiilse 36a in radialer Richtung verschiebbar gelagerte 
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Arretiermittel 12a steuerbar, die zur Aufnahme einer Spannab- 
stutzkraf t dienen . 

Befindet sich die Betatigungshulse 20a in Richtung zum freien 
Ende betrachtet in einer definierten, einer Of f nungsstellung 
zugeordneten Endstellung entgegen dem Uhrzeigersinn, liegt 
der Steuerring 16a mit ersten Teilabschni tten 40a der Steuer- 
kurven 3 8a uber den Arretiermitteln 12a, in denen der Steuer- 
ring 16a einen relativ groSen Innendur chmes s er aufweist, so 
dass die Arretiermittel 12a nach auSen beweglich sind. 

Soil ein Werkzeug 34a in das Schnellspannf utter eingefiihrt 
werden, wird die Betatigungshulse 2 0a in die vom freien Ende 
abgewandte Richtung axial nach hinten gezogen, wodurch die 
liber eine Fuhrungshulse 42a in axialer Richtung f ormschlussig 
mit der Betatigungshulse 2 0a gekoppelten Spannbacken 2 6a in 
die vom freien Ende abgewandte Richtung nach hinten und radi- 
al nach auSen gefiihrt werden. 

Die Fuhrungshulse 42a ist auf dem Grundkorper 32a axial ver- 
schiebbar gelagert und ist uber eine nicht naher dargestellte 
Formschlussverbindung mit dem Grundkorper 32a drehfest ver- 
bunden . Grundsatzlich konnte die Fuhrungshulse 42a jedoch 
auch drehbar zum Grundkorper 32a gelagert sein. Anstatt die 
Betatigungshulse 2 0a nach hinten zu ziehen, konnte mit dem 
Werkzeug 3 4a auch auf freie Enden der Spannbacken 2 6a ge- 
druckt und die Spannbacken 2 6a konnten in axialer Richtung in 
das Schnellspannf utter eingeschoben werden, und zwar soweit, 
bis das Werkzeug 34a zwischen die Spannbacken 26a eingefuhrt 
werden kann . 
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1st das Werkzeug 34a zwischen die Spannbacken 2 6a eingefiihrt 
und wird die Betatigungshiilse 20a vom Bediener losgelassen, 
wird dieselbe liber eine Schraubendruckf eder 24a in Richtung 
zum feien Ende des Schnellspannf utters geschoben. Die Schrau- 
bendruckf eder 24a ist dabei an einer Abdeckhiilse 58a abge- 
stiitzt und wirkt liber einen Haltering 44a, der zur Sicherung 
der Arretiermittel 12a in der Fixierhulse 3 6a in die vom 
freien Ende abgewandte axiale Richtung dient, auf die Betati- 
gungshiilse 20a, die wiederum mit einer Axialkraft uber die 
Fiihrungshulse 42a auf die Spannbacken 2 6a wirkt. Bei einem 
Uberdrehen des Steuerrings 16a, d.h. bei einem Verdrehwinkel 
grdfier als 120° , kommt der Haltering 44a zum Einsatz. Die Ar- 
retiermittel 12a werden vom Haltering 44a im Eingriff gehal- 
ten. Durch die Axialkraft werden die Spannbacken 2 6a entlang 
Schragf lachen der Ausnehmungen im Grundkorper 32a radial nach 
innen geflihrt und sichern das Werkzeug 34a mit einer kleiner 
Spannkraf t . 

Zum manuellen Spannen des Werkzeugs 34a mit einer fur den Be- 
trieb ausgelegten Spannkraft wird die Betatigungshiilse 20a, 
in Richtung zum freien Ende betrachtet, im Uhrzeigersinn ge- 
dreht . Grundsatzlich ist auch denkbar, dass das Werkzeug 34a 
mit einer Drehbewegung entgegen dem Uhrzeigersinn gespannt 
wird, beispielsweise mit einem Linksgewinde . Der drehfest mit 
der Betatigungshiilse 20a verbundene Steuerring 16a wird dabei 
relativ zu den Arretiermi tteln 12a und zur Fixierhulse 36a 
verdreht, die auf dem Grundkorper 3 2a axial verschiebbar ge- 
lagert und liber eine nicht naher dargestellte Formschlussver- 
bindung drehfest mit dem Grundkorper 32a gekoppelt ist. 
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Durch die Relativbewegung zwischen dem Steuerring 16a und den 
Arretiermitteln 12a kommen die Steuerkurven 38a mit zweiten 
Teilabschnitten 46a liber den Arretiermitteln 12a zum Liegen, 
in denen der Steuerring 16a einen relativ kleinen Innendurch- 
messer aufweist. Die Arretiermi ttel 12a werden liber den Steu- 
erring 16a mit ihren radial nach innen weisenden, angespitz- 
ten Enden jeweils in an einen AuSenumfang des Grundkorper s 
32a angeformte Verzahnungen 48a gedriickt. 

Es wird uber die von der S teuervorrichtung 10a steuerbaren 
Arretiermittel 12a eine Formschlussverbindung 14a zur Aufnah- 
me der Spannabstutzkraf te hergestellt, und zwar in axialer 
Richtung zwischen den Arretiermitteln 12a und dem Grundkorper 
32a. 

Durch die Drehbewegung der Betatigungshiilse 2 0a wird zudem 
eine drehfest mit der Betatigungshiilse 2 0a gekoppelte Spann- 
hiilse 54a relativ zur Fixierhulse 3 6a verdreht, wobei die 
Spannhulse 54a liber ein angeformtes Innengewinde 5 0a und liber 
ein AuEengewinde 52a der Fixierhulse 3 6a mit derselben gekop- 
pelt ist. 

Die Drehbewegung der Spannhulse 54a fiihrt infolge der Gewinde 
50a, 52a zu einer axialen Bewegung der Spannhulse 54a und 
dieselbe wirkt mit einer Axialkraft uber ein Axiallager 56a 
und liber die Flihrungshulse 42a auf die Spannbacken 2 6a, die 
entlang der Schragf lachen der Ausnehmungen im Grundkorper 32a 
radial nach innen gedriickt werden und das Werkzeug 3 4a span- 
nen . 
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Zum Losen des Schnellspannf utters wird die Betatigungshulse 
20a, in Richtung zum freien Ende des Schnellspannf utters be- 
trachtet, entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht . Die Spannhiilse 
54a wird in die vom freien Ende abgewandte Richtung gefiihrt, 
und die Spannkraft wird bis auf die von der Schraubendruckfe- 
der 2 4a verursachte Spannkraft aufgehoben. Ferner werden die 
ersten Teilabschni tte 4 0a der Steuerkurven 3 8a liber die Arre- 
tiermittel 12a gefiihrt, und die Arretiermi ttel 12a werden in 
radialer Richtung nach auSen freigegeben. 

Die Betatigungshulse 20a kann in die vom freien Ende abge- 
wandte Richtung axial nach hinten gezogen und das Schnell- 
spannfutter kann vollstandig gedffnet werden, wobei die radi- 
al nach innen weisenden, angespitzten Enden der Arretiermit- 
tel 12a in der Weise auf die Verzahnungen 48a abgestimmt 
sind, dass diese beim nach hinten Ziehen der Betatigungshulse 
2 0a iiberrasten . 

Um zu vermeiden, dass sich die Spannbacken 2 6a in den Ausneh- 
mungen des Grundkorpers 32a verkanten, konnen diese durch ein 
oder mehrere Mittel 28a, 30a in radialer Richtung nach innen 
belastet werden, beispielsweise iiber ein oder mehrere von Fe- 
derelementen gebildete Mittel 3 0a oder liber ein von einer an 
die Fiihrungshiilse 42a angeformte Abschragung gebildetes Mit- 
tel 2 8a und/oder liber ein von einer an die Spannbacken 2 6a 
angeformte Abschragung gebildetes Mittel usw., wie dies in 
Fig. 3 schematisch angedeutet ist. 

In den Fig. 6 bis 9 ist ein alternatives Schnellspannf utter 
dargestellt. Bei den Ausf lihrungsbeispielen sind in der Be- 
schreibung im Wesentlichen gleiche Bauteile grundsatzlich mit 
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den gleichen Bezugszeichen beziffert, wobei zur Unterschei- 
dung der Ausf uhrungsbeispiele die Buchstaben "a" und "b" hin- 
zugefugt sind. Ferner kann beziiglich gleichbleibender Merkma- 
le und Funktionen grundsatzlich auf die Beschreibung zum Aus- 
5 f uhrungsbeispiel in den Fig. 1 bis 5 verwiesen werden. 

Das Schnellspannfutter weist eine Betatigungshiilse 20b auf, 
die iiber einen Betatigungsbereich von einem Steuerring 16b 
einer Steuervorrichtung 10b wirkungsmaSig entkoppelbar ist, 
10 und zwar iiber eine Verriegelungsf eder 22b, die von einem 
ifl) bandformigen Federstahl gebildet ist, im Wesentlichen eine 
ringformige Gestalt aufweist und in einer Umfangsnut des 
Steuerrings 16b angeordnet ist. 

15 Befindet sich die Betatigungshiilse 20b, in Richtung zum frei- 
en Ende betrachtet, in einer definierten, einer Of f nungsstel- 
lung zugeordneten Endstellung entgegen dem Uhrzeigersinn , 
liegt der Steuerring 16b mit ersten Teilabschni tten 40b von 
Steuerkurven 38b iiber Arretiermi tteln 12b, in denen der Steu- 

20 erring 16b einen relativ groSen Innendurchmesser aufweist, so 
dass die Arretiermi ttel 12b nach auSen beweglich sind. In Um- 
f angsrichtung sind ca. jeweils urn 120° versetzt drei Arre- 
tiermittel 12b angeordnet. 

25 Soli ein Werkzeug 34b in das Schnellspannfutter eingefiihrt 

werden, wird die Betatigungshiilse 2 0b in die vom freien Ende 
abgewandte Richtung axial nach hinten gezogen, wodurch iiber 
eine Fiihrungshiilse 42b in axialer Richtung f ormschliissig mit 
der Betatigungshiilse 2 0b gekoppelte Spannbacken 2 6b in die 

3 0 vom freien Ende abgewandte Richtung nach hinten und radial 

nach aufeen gefiihrt werden. Die Fiihrungshiilse 42b ist auf dem 
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Grundkorper 32b axial verschiebbar gelagert und ist iiber eine 
Federnutverbindung 80b mit dem Grundkorper 32b drehfest ver- 
bunden (Fig. 6) . Neben einer Federnutverbindung 8 0b sind je- 
doch auch andere, dem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ver- 
bindungen denkbar . 

Ist das Werkzeug 34b zwischen die Spannbacken 26b eingefiihrt 
und wird die Betatigungshiilse 2 0b vom Bediener losgelassen, 
wird dieselbe iiber eine Schraubendruckf eder 24b in Richtung 
zum feien Ende des Schnellspannf utters geschoben. Die Schrau- 
bendruckf eder 24b ist dabei an einer Abdeckhiilse 58b abge- 
stiitzt und wirkt iiber einen Haltering 44b auf die Betati- 
gungshiilse 20b, die wiederum mit einer Axialkraft iiber ein 
Axiallager 56b und iiber die Fiihrungshiilse 42b auf die Spann- 
backen 2 6b wirkt. Durch die Axialkraft werden die Spannbacken 
2 6b entlang Schragf lachen von Ausnehmungen in einem Grundkor- 
per 32b radial nach innen gefiihrt und sichern das Werkzeug 
34b mit einer kleiner Spannkraft.' 

Zum manuellen Spannen des Werkzeugs 34b mit einer fur den Be- 
trieb ausgelegten Spannkraft wird die Betatigungshiilse 20b, 
in Richtung zum freien Ende betrachtet, im Uhrzeigersinn ge- 
dreht . Mit der Betatigungshiilse 20b wird der Steuerring 16b, 
der iiber eine angeformte Ausnehmung 66b, die Verriegelungsf e- 
der 22b und iiber eine Ausnehmung 6 0b am Innenumfang der Beta- 
tigungshiilse 2 0b mit derselben gekoppelt ist, relativ zu den 
Arretiermi tteln 12b und zu einer Fixierhiilse 3 6b verdreht, 
die auf dem Grundkorper 3 2b axial verschiebbar gelagert und 
iiber eine Federnutverbindung 62b drehfest mit dem Grundkorper 
32b gekoppelt ist. 
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Durch die Relativbewegung zwischen dem Steuerring 16b und den 
Arretiermitteln 12b kommen die Steuerkurven 38b mit zweiten 
Teilabschnitten 46b uber den Arretiermitteln 12b zum Liegen, 
in denen der Steuerring 16a einen relativ kleinen Innendurch- 
messer aufweist. Die Arretiermi ttel 12b werden liber den Steu- 
erring 16b mit ihren radial nach innen weisenden, angespitz- 
ten Enden jeweils in an einen AuSenumfang des Grundkorper s 
32b angeformte Verzahnungen 48b gedrlickt . In Umf angsrichtung 
sind ca . jeweils um 120° versetzt drei Verzahnungen 48b an 
den Grundkorper 32b angeformt, wobei der Grundkorper 32b in 
Umf angsrichtung zwischen den Verzahnungen 48b Flihrungsf lachen 
fur die Flihrungshlilse 42b und die Fixierhulse 36b bildet. Es 
wird uber die von der S teuervorrichtung 10b steuerbaren Arre- 
tiermittel 12b eine Forms chlussverbindung 14b zur Aufnahme 
der Spannabstiitzkraf t hergestellt, und zwar in axialer Rich- 
tung zwischen den Arretiermitteln 12b und dem Grundkorper 
32b. 

1st die Fixierhulse 36b liber die Arretiermittel 12b in axia- 
ler Richtung f ormschllissig auf dem Grundkorper 32b fixiert, 
kommt die Verriegelungs f eder 2 2b mit einem radial nach innen 
weisenden Ende liber einer Vertiefung 64b der Fixierhlilse 36b 
zum Liegen, rastet in derselben ein und kann mit einer an die 
Betatigungshlilse 2 0b angeformten und sich an die Ausnehmung 
60b anschlieSenden Schragf lache 68b liberfahren werden, die 
mit einer an die Verriegelungsf eder 22b angeformten Schrag- 
flache 74b korrespondiert (Fig. 8). Die Betatigungshlilse 20b 
und der Steuerring 16b werden wirkungsma£ig entkoppelt. 

Im Wesentlichen nachdem die Betatigungshlilse 20b vom Steuer- 
ring 16b entkoppelt ist, kommt die Betatigungshlilse 20b liber 
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am Innenumfang radial nach innen weisende, angeformte Vor- 
spriinge 70b, 70b' an Anschlagf lachen 72b, 72b' einer Spann- 
hiilse 54b in Anlage und wird dadurch mit dieser in Drehrich- 
tung, in Richtung zum freien Ende betrachtet, im Uhrzeiger- 
5 sinn gekoppelt (Fig. 9). 

AnschlielSend wird durch die Drehbewegung der Betatigungshiilse 
20b die Spannhiilse 54b relativ zur Fixierhiilse 36b verdreht, 
wobei die Spannhiilse 54b iiber ein angeformtes Innengewinde 
10 50b und iiber ein Aufeengewinde 52b der Fixierhulse 3 6b mit 
A derselben gekoppelt ist. 

Die Drehbewegung der Spannhiilse 54b fiihrt infolge der Gewinde 
50b, 52b zu einer axialen Bewegung der Spannhiilse 54b und 
15 dieselbe wirkt mit einer Axialkraft iiber das Axiallager 56b 
und iiber die Fiihrungshiilse. 42b auf die Spannbacken 2 6b, die 
entlang der Schragf lachen der Ausnehmungen im Grundkorper 32b 
radial nach innen gedriickt werden und das Werkzeug 34b span- 
nen . 

20 

Zum Losen des Schnellspannf utters wird die Betatigungshiilse 
"til 20b, in Richtung zum freien Ende des Schnellspannf utter s be- 
trachtet, entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht . Die Spannhiilse 
54b wird in die vom freien Ende abgewandte Richtung gefiihrt, 
2 5 und die Spannkraft wird bis auf die von der Schraubendruckf e- 
der 2 4b verursachte Spannkraft aufgehoben. 

Ferner kommt die Betatigungshiilse 20b mit einer an ihren In- 
nenumfang angeformten, sich an die Ausnehmung 60b anschlie- 
30 Senden Anschlagf lache 76b an einer Anschlagf lache 78b der 
Verriegelungsf eder 22b zur Anlage und fiihrt diese aus der 
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Vertiefung 64b, und zwar durch eine Vorspannung der Verriege- 
lungsfeder 22, die in radialer Richtung nach auSen wirkt . 

Der Steuerring 16b wird liber die Verriegelungsf eder 22b mit 
der Betatigungshulse 20b gekoppelt, die ersten Teilabschni tte 
40b der Steuerkurven 3 8b werden liber die Arretiermittel 12b 
gefiihrt und die Arretiermittel 12b werden in radialer Rich- 
tung nach auEen freigegeben. 

Die Betatigungshulse 2 0b kann in die vom freien Ende abge- 
wandte Richtung axial nach hinten gezogen und das Schnell- 
spannfutter kann vollstandig geoffnet werden, wobei die radi- 
al nach innen weisenden, angespi tz ten Enden der Arretiermit- 
tel 12b in der Weise auf die Verzahnungen 48b abgestimmt 
sind, dass diese beim nach hinten Ziehen der Betatigungshulse 
20b liberrasten. Dabei sind zwei der Arretiermittel 12b liber 
bligelformige Federelemente 18b mit einer Federkraft in radia- 
ler Richtung nach auSen belastet und eines der Arretiermittel 
12b ist liber ein bligelf ormiges Federelement 18b mit einer Fe- 
derkraft radial nach innen belastet. 

Anstatt einzelnen Federelementen 18b ist auch denkbar , dass 
mehrere Arretiermittel 12b liber ein gemeinsames Federelement 
mit Federkraften belastet werden, beispielsweise liber eine 
ringformige Drahtfeder usw. 
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Bezugszeichen 



10 


Steuervorrichtung 


56 


Axiallager 


12 


Arret iermittel 


58 


Abdeckhiilse 


14 


Forms chlussverbindung 


60 


Ausnehmung 


16 


Steuerring 


62 


Federnutverbindung 


18 


Feder element 


64 


Vertief ung 


20 


Beta tigungs element 


66 


Ausnehmung 


22 


Verriegelungs feder 


68 


Schragf lache 


24 


Feder element 


70 


Vorsprung 


26 


Spannbacken 


72 


Anschlagf lache 


28 


Mittel 


74 


Schragf lache 


30 


Mittel 


76 


Anschlagf lache 


32 


Grundkorper 


78 


Anschlagf lache 


34 


Werkzeug 


80 


Federnutverbindung 


36 


Fixierhiilse 






38 


Steuerkurve 






40 


Teilabschni tt 






42 


Fiihrungshu 1 s e 






44 


Haltering 






46 


Teilabschni tt 






48 


Verzahnung 






50 


Innengewinde 






52 


AuEengewinde 






54 


Spannhiilse 
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ROBERT BOSCH GMBH; D-7 0442 Stuttgart 
Anspriiche 

1. Schnel 1 spannf utter , insbesondere fur eine Handwerk zeugma - 
schine, mit einem Betatigungselement (20a, 20b) und mit 
einer S teuervorrichtung (10a, 10b), die zumindest ein 
Steuermi ttel (16a, 16b) zur Steuerung zumindest eines Ar- 
retiermi ttels (12a, 12b) umfasst, das zur Aufnahme einer 
Spannabstutzkraf t dient, dadurch gekennzeichnet, dass li- 
ber das "von der S teuervorrichtung (10a, 10b) steuerbare 
Arretiermittel (12a, 12b) eine Formschlussverbindung 
(14a, 14b) zur Aufnahme der Spannabstutzkraf t herstellbar 
ist . 

2. Schnellspannf utter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, dass das Arretiermittel (12a, 12b) in radialer Rich- 
tung bewegbar gelagert ist. 

3. Schnellspannf utter nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Steuermittel (16a, 16b) relativ 
zum Arretiermittel (12a, 12b) verdrehbar gelagert ist. 

4. Schnellspannfutter nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che , dadurch gekennzeichnet, dass das Arretiermittel 
(12b) in zumindest einer Betriebss tellung durch wenigs- 
tens ein Federelement (18b) belastet ist. 
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Schnellspannf utter nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungselement 
(20a, 20b) zum Spannen eines Werkzeugs (34a, 34b) drehbar 
gelagert 1st. 

Schnellspannf utter nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungselement 
(20a, 20b) in axialer Richtung verschiebbar gelagert ist. 

Schnellspannf utter nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet # dass das Betatigungselement 
(2 0b) liber zumindest einen Betat igungsbereich vom Steuer- 
mittel (16b) der Steuervorrichtung (10b) wirkungsmafeig 
entkoppelbar ist. 

Schnellspannf utter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Betatigungselement (20b) iiber eine Verrie- 
gelungsfeder (22b) mit dem Steuermittel (16b) koppel- und 
entkoppelbar ist. 

Schnellspannf utter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Verriegelungs f eder (22b) im Wesentlichen 
eine ringformige Gestalt aufweist. 

Schnellspannf utter nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzeichnet durch zumindest einen in wenigstens 
einer Betriebsstellung iiber ein Federelement (24a, 24b) 
in axialer Richtung belasteten Spannbacken (26a, 26b) . 
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Schnellspannf utter nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, gekennzeichnet durch zumindest einen in wenigstens 
einer Betriebsstellung uber ein Mittel (28a, 30a) in ra- 
dialer Richtung belasteten Spannbacken (26a). 

Handwerkzeugmaschine mit einem Schnellspannf utter nach 
einem der vorhergehenden Anspruche . 
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Schnellspannf utter 
Zusammenfassung 

Die Erfindung geht aus von einem Schnellspannf utter , insbe- 
sondere fur eine Handwerkz eugmaschine , mit einem Betatigungs- 
element (20a, 20b) und mit einer Steuervorrichtung (10a, 
10b), die zumindest ein Steuermittel (16a, 16b) zur Steuerung 
zumindest eines Arretiermi ttels (12a, 12b) umfasst, das' zur 
Aufnahme einer Spannabstiitzkraf t dient. 

Es wird vorgeschlagen, dass uber das von der Steuervorrich- 
tung (10a, 10b) steuerbare Arretiermi ttel (12a, 12b) eine 
Formschlussverbindung (14a, 14b) zur Aufnahme der Spannab- 
stiitzkraf t herstellbar ist. 
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34a 20a 58a 
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20a 50a 12a 10a 36a 58a 48a 24a 




34a 32a 42a 56a 52a 16a 44a 
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26a 20a 30a 28a 42a 56a 50a 12a 10a 




34a' 32a 52a 54a 16a 44a 
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20b 22b 76b 78b 66b 64b 16b 10b 




34b 32b 36b 



Fig. 8 



70b 20b 72b 36b 




34b 54b 32b Fig. 9 



